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Kompletny system kanatu podtogowego dla duzych obciazer sktada sie z: czesci dolinej kanatu UBK, trzech pokryw slepych (dla duzych obciazerl) UBKD, dwdéch profili bocznych UBKPR,
elementéw montazowych oraz taczeniowych. Wszystkie elementy dostarczane sa oddzielnie. Kanat dostepny jest w szerokosciach 200, 300, 400 mm oraz w wysokosciach 1001200 mm
zmozliwoscia regulacji poziomu. Zakres obciazen kanatu: od 5 do 25 kN.

1| Wyréwnanie kanatu
Wytyczy¢ przebieg tras kanatdw podiogowych zgodnie
z zatozeniami projektowymi. Ustawi¢ dolng czes¢ kanatu
UBK, a nastgpnie zaznaczy¢ pozycje montazowe.
Wigzacym elementem jest wyznaczenie linii centralnej
montazu systemu.
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4 | kacznik
Czes¢ denna kanatu, profil boczny oraz taczniki
wewnetrzne skreci¢ razem tacznikiem UBKPRV.

2 | kaczniki wewnetrzne
Zsunigte ze sobg czesci dolne kanatu potaczy¢ srubowo
za pomoca facznikdw wewnegtrznych UBKV.

5 | Przytwierdzenie kanatu do podtoza
Przytwierdzi¢ kanat do wylewki betonowej stosujac
na catej dtugosci dwa dyble.

3| Profile boczne
Profile boczne UBKPR wsuna¢ od goéry, (zamontowanymi
$rubami) w wyciete otwory montazowe w czegsci dennej
kanatu kablowego.

6 | Wykonanie odejscia bocznego
W celu wykonania odejscia bocznego, dociacé
odpowiednio czes¢ denng kanatu oraz profile boczne.
Umiesci¢ dwa profile katowe wewnetrzne UBKIB
narantach czesci spodniej kanatu.
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7 | Docinanie odgatezienia
Czes¢ denng dosunac¢ do wyciecia, profil boczny skrécic
00,3 miumiesci¢ go za profilem katowym wewnetrznym.

10 | Zakoriczenie kanatu
Zakonczenie kanatu UBKEB wsuna¢ w cze$¢ denna
iwyregulowac.

8 | Profil zewnetrzny zakretu

Denne czesci kanatu docia¢ do odpowiednich diugosci
i pod odpowiednim katem. Zastosowac profil wewnetrzny

oraz profil zewnetrzny zakrgtu UBKAB. Profil zewnetrzny
skrecic ze spodnig czescia kanatu tgcznikiem UBKPRVE.
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11 | Rozporka - blacha dystansowa
Przed wylaniem jastrychu, umiesci¢ metalowe rozporki
(blachy dystansowe) w profilach kanatu w odlegtosci nie
mniejszej niz 1 metr od siebie. Rozpdrki usunaé dopiero
po utwardzeniu jastrychu.

9 | Konncowy montaz zakretu

Pokrywe slepa docia¢ do odpowiedniej dtugosci, tak aby
zakonczenie blachy ryflowanej wyrdwnane byto
z wewnetrzng scianka profilu bocznego na zakrecie. Profil
boczny dociaé.
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12 | Pokrywa Slepa
Przed wylaniem jastrychu, wszystkie czesci otwarte
kanatu zabezpieczy¢ tasma. Wszystkie pokrywy Slepe
umiesci¢ na kanafach dopiero po wylaniu i utwardzeniu
jastrychu.

13 | Wycinanie rowkéw montazowych

W razie koniecznos$ci wykonaé dodatkowe wcigcia
(szczeliny) w dennej czesci kanatu. Miejsca wcigé
ogradowac i ocynkowac.

14 | Regulacja poziomu
Wypoziomowaé kanat do wymaganej wysokosci korzy-
stajgc z poziomicy laserowejlub cyfrowej.

15 | Poziomowanie

Podniesienie poziomu kanatu o warto$¢ ponad 35 mm,
mozliwe jest dzigki wcieciom bocznym w dennej czesci
kanatu.



Wszelkie prawa zastrzezone. Przedruk i powielanie elektroniczne wytgcznie za naszg pisemng zgodg. Zastrzega sie
mozliwos¢ bteddw i modyfikacji technicznych. Jakakolwiek odpowiedzialno$¢ wydawcy, niezaleznie od podstawy
prawnej, jest wykluczona. Wraz z publikacjg niniejszego dokumentu wszystkie poprzednie wydania tracg waznosg¢.
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